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GLITTER 801H hordozhatd
ponthegesztd
(aluminium/nikkel)

Ar brutto 144 750.00 Ft
Ar netté 113 976.38 Ft
elérhetbség raktaron
Szallitasi ido 48 ora
Kataldgusszam 10565

A gyarté kédja 801H

gyarté CNCTech

3500 A impulzusaram 21 kW csucsteljesitmény 99 energiaszint Al - Ni / Ni - Ni
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LegUjabb generdciés hordozhaté ponthegesztdé gép, amelyet professziondlis munkakhoz és mihelyi hobbi alkalmazésokhoz

egyarant terveztek.

F6 alkalmazési terilete az aluminium és nikkel preciziés hegesztése litium-vasfoszfat (LiFePO4) akkumuldtorokban és
celldkban, valamint nikkel-nikkel / acél-acél hegesztése litium-ion (Li-lon) akkumuldtorokban.

With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value _ _

up to 21KW
1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm
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Pre-pressing delayed spot welding

100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3D00A instantaneous energy output
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Fejlett technoldgia és tapellaté rendszer

Az éridsi kapacitasu és alacsony belsé ellendllasu, ipari minéségii nagy teljesitményii szuperkondenzatorok fokuszalt
energiaimpulzusok leaddsat teszik lehetdvé, akdr 21 kW cslcsteljesitménnyel.

A nagyfrekvencids inverteren alapulé kisutési technolégia teljesen kikliszoboli az AC hélézati zavarokat, igy megakadalyozza a
talterhelést és a haldzati biztositékok leoldasat.

A szabadalmaztatott energiagazdalkodasi rendszer és az alacsony veszteségl fém gydjtésinek (fésinek) maximalizaljdk az egyes
impulzusok hirtelen energiakibocsatasat.

A mikroprocesszor altal vezérelt impulzusformalé technolégia fokuszélja az energiat, és megbizhatd, tartés és megismételheté
hegesztési mag kialakuldsat garantélja a masodperc tortrésze alatt.

Hegesztési képességek és a hegesztési varrat tulajdonsagai

A maximalis impulzus-hegesztéaram eléri a 3500 A-t, ami lehet6vé teszi a nikkel-nikkel stabil 6sszekapcsoldsat 0,4 mm vastagsagig, az
Ialuml’nium—nikkel kotést pedig 0,2 mm vastagsagig.

A specidlis ,,Aluminium - Nikkel” izemmaddot kifejezetten a litium-vas celldk aluminium kivezetéseinek tiszta nikkel lemezekkel torténd
kozvetlen hegesztésére fejlesztették ki.

A nagy energidju, fokuszalt hegesztési impulzus pontszer(, esztétikus és mély beolvadasu hegesztési varratokat tesz lehetévé - az
érintkezési pontok megfeketedése, a kapcsolt alkatrészek felmelegedése és a cella hékdrosodasanak kockazata nélkal.

i A kiilonb6z6 tulajdonsagokkal és funkcidokkal rendelkezé professzionadlis hegesztétiiskék rugalmas munkavégzést tesznek lehetévé
a kiilonféle vastagsagu elemekkel - az ultra-vékony alkatrészektél a nagyon vastag részletekig.
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Breakthrough

BREAKTHROUGH

High-energy double pulse welding JEcNgLaEY

Two pulses are released during welding-to clean the-oxide layer,
reduce spark spatter, and effectively improve welding reliability.
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Display welding effect
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Patented technology Automatic pulse welding

Press down to trigger welding, no foot switch required ,

Press down trigger device

Non-stick needle technology

Vezérlés, ellen6rzés és munkaergondémia

Az intelligens firmware a tobbfunkciés paraméterkijelzével kombindlva rendkivil dttekinthetévé és intuitivva teszi a hegesztési folyamat
kezelését és a bedllitdsok fellgyeletét.

A hegesztéaram valés ideju figyelésének egyediilallé funkcidja lehetévé teszi minden egyes impulzus ellenérzését, ami hatékonyan
megakadalyozza a hibds, latszélagos hegesztések (Ugynevezett hideg kotések) kialakuldsat.

A kettés inditasi mod a ponthegesztéshez preciz, gyors és hatékony munkavégzést garantal, és kénnyen alkalmazkodik a kilonb6z6
alkatrészek specifikacidihoz és geometridjahoz.
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A kétféle hegesztészerszammal valé munkavégzés lehetésége kivételes rugalmassagot és széles korl alkalmazasi lehetéségeket
biztosit az akkumulatorok dsszeszerelése és a fémelemek dsszekapcsoldsa soran.

Biztonsag és mechanikai felépités

A beépitett biztonsagos onkisiitési modul lehet6vé teszi a kondenzatorokban tarolt energia teljes nulldra csokkentését, ami donté
fontossagul a késziilék biztonsdgos szallitdsa vagy hosszd tavu taroldsa szempontjabdl.

A kialakitas kivalé ergonémiaja a tobbfunkcids tartozékkészlettel parosulva lehet6vé teszi, hogy egyetlen eszkdz tébb feladatot is
elldsson (multitasking), mikdzben csdkkenti a méreteket és a logisztikai kdltségeket.

Az alacsony veszteségti, rendkiviil hatékony elektronikai architektira és az ipari gyartasi folyamat garantdlja, hogy a gép nem
melegszik fel, és folyamatos, hosszl tadvu munka soran is megdrzi termikus stabilitédsat.
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Detailed Interface Industrial Style Design

Easy to understand, you can learn it with just one look

Display storage voltage

Display 1~99 gears

Delay welding

Adjust the time of 5 gears

Aluminum to Nickel Mode

[Press to start]

Welding pen interface

Energy focused pulse output

e Mobile spot welding pen
e Rocker arm down-type welding tool

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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MT foot-operated
sensing mode

AT automatic sensing
mode

Level plus/Minus

__adjustment

Power on/Function
switch key
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Delayed discharge Improve welding quality

Adjust it according to your personal welding habits and spot welding feel.

Gear adjustment button

After delay time

Discharge

Always on =500ms

. . S Always on=400ms
Five displays ‘

Always on =300ms

Always on=200ms

M
\

Flash=100ms

A készliléket erételjes, 3500 A-es impulzusaram jellemzi. Energiatakarékos, ezredmasodperces fékuszalasi technoldgiat
hasznal, és biztonsagi tanusitvannyal rendelkez6 gép. Ez egy precizids, kondenzatoros energiatadrolés hegeszt6gép, amelyet
az aluminium és a nikkel 6sszekapcsoldsara terveztek litium-vas akkumulatorokban.

A kezel6panel paraméterkijelzével és vezérlégombokkal rendelkezik: UP (Fel), DISCH DELAY (KisUtési késleltetés), DOWN
(Le) és PWR/SET (Tapellatés/Bedllitdsok), valamint a Pulse Output kimeneti aljzatok.
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Aluminum to nickel welding
for lithium iron power battery

Millisecond energy focusing technology, safety
certified welding machine.
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With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 10 21KW I N

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode

Pre-pressing delayed spot welding 5
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3500A instantaneous energy output
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Atgondolt kialakitdsanak kdszénhetben ez a késziilék kivald hegesztési asszisztens. Kiemelkedéen magas, akar 21 kW-os
csucs kimeneti impulzusteljesitménnyel blszkélkedhet.

99 fokozatl energiaszabalyozassal rendelkezik (1-99 szintek), amellyel a paraméterek optimélisan hozzdigazithatdk a
hegesztendd elemek anyagahoz.

A készlilék az aldbbi vastagsdgu anyagok ponthegesztését teszi lehetévé: nikkel nikkelre 0,3 mm-ig, rozsdamentes acél
0,50 mm-ig, és aluminium nikkelre 0,20 mm-ig.

Két inditasi médot kindl (MT/AT): labpedalos méd és a fej ranyomasaval térténé inditasi mod.

Elérhetd tovabba a ranyomasi el6késleltetéssel elldtott ponthegesztési funkcié is, amely 5 fokozatban szabalyozhaté a
100 és 500 milliszekundum ko6zotti tartomanyban. A maximalis pillanatnyi kimeneti &ram 3500 A.

A 801H ponthegeszt6 gépet széles koérben alkalmazzak szdmos iparagban:

elektromos jarmUvekben (pl. targoncédkban vagy autékban),

szdrakoztaté elektronikai cikkekben, mint példaul laptopok és telefonok,

intelligens termékekben, mint példaul drénok és robotok,

kis és nagy energiatérolé rendszerekben, pl. fotovoltaikus rendszerekben vagy akkumuldtorcsomagokban,
elektromos kéziszerszamokban,

kerti szerszdmokban, valamint két- és haromkerekl elektromos jarmdvekben.
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e New Energy Vehicles e+ Smart Products  ** Power Tools ¢ Functional electric car

*+Garden tools ** Digital Products ** Small energy storage power supply
o» Two-wheeled/three-wheeled electric vehicles  esLarge energy storage power supply
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Power Tools
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Dual Mode Easily cope with various scenarios

Erntinnad with raal finae Y . ity AmA Aianlav, fAr
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pulse spot welding

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Aluminum to
Nickel Mode

[Press to start]

A készlilék kettés izemmdddal (Dual Mode) rendelkezik, amellyel a kiilonb6zé hegesztési forgatékonyvek kdnnyedén
kezelheték. Fel van szerelve tovabba egy valds idejl dramfigyeld és -kijelzé rendszerrel az impulzus-ponthegesztéshez.

Alapértelmezett mdd (Default Mode)

Nikkel- és acéllemezek nikkelektroddkkal torténd hegesztésére szolgdl. Miikodési paraméterek: feszlltség 5,6 V, cslcsteljesitmény 19,6 kW,
aramerdésség 3500 A. Alkalmas litium-ion akkumulatorok nikkelalapu fémelektréddinak tiszta nikkel és nikkelezett lemezekkel torténé
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hegesztésére. Lehet6vé teszi a tiszta nikkel hegesztését 0,3 mm vastagsagig, a nikkelezett lemezt 0,4 mm vastagsagig, és a rozsdamentes
acélt 0,5 mm vastagsagig.

Aluminium-nikkel maéd (Aluminium to Nickel Mode)

Nikkellemezek aluminiumelektrodakkal torténé hegesztésére szolgdl. Mlikddési paraméterek: feszliltség 6 V, csucsteljesitmény 21 kW,
aramerdésség 3500 A. Kifejezetten a LiFePO4 akkumuldtorok aluminium pdluskivezetéseinek tiszta nikkellemezekkel torténé hegesztésére
fejlesztették ki. Ez a funkcié lehet6évé teszi a draga aluminium-nikkel kompozit lemezek elhagyasat, ami leegyszer(siti a nagy, prizmatikus
LiFePO4 celldkra épll6é akkumuldtorcsomagok 6sszeszerelési folyamatat.

A 801H hegeszt6gép nagy hegesztési teljesitményt nyujt kiilonb6z6 anyagokhoz, beleértve a 0,50 mm vastag
rozsdamentes acélt, a 0,40 mm vastag nikkelezett lemezt és a 0,30 mm vastag tiszta nikkelt. Az alkalmazott
ponthegesztési folyamatot a h6termelés hidnya jellemzi (Spot welding process - no heat!), ami megakadalyozza a hegesztési
pont megfeketedését. Maguk a hegesztési pontok kicsik, egyenletesek, nem feketednek meg és stabilak.

A hegesztégép ideadlis litium-ion akkumulatorokhoz, és lehetévé teszi a nikkel fémelektrodak tiszta nikkel és nikkelezett
lemezekkel torténé hegesztését, amint azt a nagy hengeres celldkbdl 4116 csomag példaja mutatja egy SUNKKO kézi
hegesztétiiske haszndlataval.
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[Nickel electrode welding nickel sheet]
[Voltage is 5.6V, peak power is 19.6KW,

[Suitable for welding between nickel-based
metal electrodes of Li-ion batteries and pure
nickel and nickel-plated sheets]

Default mode

current is 3500A)]

0.3mm pure nickel,

Weldable: 0.4mm nickel-plated,

0.5mm stainless steel.

Aluminum to Nickel Mode
[Aluminum electrode welding nickel sheet]

[Voltage is 6V, peak power is 21KW, current
is 3500A)]

[Suitable for welding between aluminum pole
pieces and pure nickel plates of LiFePO4
batteries]

[0.2mm pure nickel is directly welded to
the LiFePO4 aluminum pole]
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Fixed rocker arm down-pressure welding tool
Convenient and fast, saving time and effort

Fixed batch spot welding, double the efficiency

Adjustable height
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A készlet tartalmaz egy rogzitett, elfordithaté karos mechanikus hegesztészerszamot is, amely kényelmesen hasznéalhato, és

jelentésen lerdviditi a munkaid6t a sorozatgyartadsu hegesztéseknél.
A szerszamfej kialakitdsa allithaté magassagu, ami lehet6vé teszi az elemek kénnyl pozicionalasat.

Ezenkivil magdnak a hegesztétlinek a magassaga is allithatd, igy hozzdigazithatd egy adott akkumuldtor magassagéhoz,

amint azt a nagy, kék prizmatikus celldkbdl all6 csomag példaja mutatja.

generalva a shopGold-ban



Product Details Quality Assurance PRODUCT

DETAILS
Integrity management, genuine materials. oo
126mm
Peak current 3500A (max) R Re VA =3 100/200/300/400/500ms
Charging voltage 5.6~6V SRWELNCEGIVGESIEREY 0.05mm-0.5mm
Peak welding energy 420J (max) 0~20ms (100 levels)

A készlet tartalma:
v Sunko 801H hegesztégép
v Labpedal a manudélis impulzusinditdshoz

v Tapegység
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A

Hegesztétoll (tlske)

A

Elfordithaté kar a hegesztéshez

A

Hegesztési alap/allvany

A

Hegesztécslcsok (4 db) az elfordithatd karhoz

v Betétek a hegesztétollhoz

A

Nikkel-aluminium kompozit lemezek

A

Nikkel lemezek

L W
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