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CNC 1515 mard gravirozogép
1500x1500mm 2,2kW + tartozékok

Ar brutto
Ar netté

elérhetdség

Szallitasi ido
Katalégusszdm
A gyarté kédja

gyarté

Termékleiras

2 641 000.00 Ft
2 079 527.56 Ft
raktaron

48 ora
10421
0X-1515

CNCTech

CNC Maro és Gravirozé Gép 1515 1500x1500mm 2,2kW + Kiegésziték
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Modern és egyszerii felépités a maximalis hatékonysag érdekében

Az ipari CNC mardé 1515 Ultra Ggy lett tervezve, hogy megfeleljen a sorozatgyartas és a preciziés alkatrészek
megmunkaldsdnak kovetelményeinek. Ez nem egy jatékgép, amit gyakran lathatsz a piacon, hanem kétes minéségti
anyagokbdl és elavult technoldgidval készilt, sok gyartasi hibdval. Nalunk egy olyan gépet kapsz, amely 100%-0san
ellen6rzott a tartédssag, hatékonysag és a munka kdézbeni precizitds szempontjabdl.

A CNC1515 Ultra maréval fa, mllanyag és fém megmunkalasa nagyon siman zajlik, akar 5000 mm/perc sebességgel.

A stabilitdst a maré robusztus fémkerete biztositja, amely 6sszeszerelve tobb mint 100 kg-ot nyom.
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A CNC1515 Ultra szamos funkciéval van felszerelve, amelyeknek a professziondlis CNC mardknak rendelkezniiik kell:

- robusztus SFU16mm golydsorsdkkal (X és Y tengely) és SFU1204 golydsorsdkkal (Z tengely) alapozva - a trapézorsékhoz
képest jelentésen nagyobb precizitast és pontossagot biztosit - a holtjaték szinte nullara csokkent (

- HGR linearis vezetdkkel az X és Y tengelyeken + MGN a Z tengelyen - gyakran hasznalt cslisz6 vezetékekhez
képest: 0,001-0,005 mm pontossag | 10-15-sz6r nagyobb, kivalé mozgasminéség rangatas nélkiil - 90-95%-o0s
hatékonysag | 2-3-szor nagyobb

- minden tengely védve van fémboritassal a forgacsok, hulladékok és egyéb munka soran keletkezett anyagok
ellen

- er6s 2,2kW teljesitményii orsé, maximalis fordulatszammal 24000 fordulat/perc

- kijelzével ellatott vezérl6egység integralt MACH3 szoftverrel a sziikséges munkaparaméterek beallitasahoz -
USB porton keresztili kommunikacio

A CNC 1515 részletesen:
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A profilokban 1évé szerelési lyukak slrlin helyezkednek el, hogy ne csak a forgdcsokat blokkoljdk, hanem a sin réogzitésavjait is
erdsitsék.

A X tengelyen talalhaté sarokcsatlakozdk tovabb erdsitik a sin rogzitésavjait.

A CNC1515 6sszes tengelye golydsorsédkkal van elldtva, amelyek teljesen aluminium hornyokba vannak sillyesztve, igy a
csUsz6 lemezek feleslegessé valnak, és jobb illeszkedés érhetd el.
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Y tengely HG15, tavolsag a cslszd kdzepétdl 127 mm - optimalis elhelyezés a kivalé stabilitds érdekében.

A dupla sin, amely alapként funkcional, maximalis szildrdségot biztosit, és optimalisan tdmogatja az X és Z tengelyek
mUikodését.

A tartdalap erds aluminiumbdl készilt, 12 mm vastag, ami szintén javitja a gép altaldnos stabilitasat.

MACH3 DDCS V4.1 vezérld
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A DDCS V4.1 egy fejlett, ipari CNC vezérl6, amely a kdvetkez6 kulcsfontossagu funkcidkkal rendelkezik:

Fliggetlen offline mikoédés: Onalléan miikédik, nem igényel szamitégépes kapcsolatot munka kdzben; projektek
USB-n keresztll is atvihetdk.

Atlathaté 7 hivelykes kijelzé intuitiv kezel6panellel

A Fanuc teljes G-koéd készletének tamogatasa: Széleskord CAD/CAM szoftverekkel kompatibilis, példaul ArtCam,
AutoCad, MasterCam, ProE, JDSoft SurfMill, Aspire, Fusion 360 és masok.

Fajlatvitel Etherneten: Lehetévé teszi a G-kdd fajlok dtadasat barmilyen méretben a szdmitdgép és a vezérl6 kozott
Etherneten keresztil.

Robusztus ipari felépités: Tartés haz és modern technolégia a CNC funkciék pontos vezérléséhez.

Integralt MPG kézi vezérl6: LehetOvé teszi a gép tengelyeinek pontos kézi vezérlését.

36V tapegység: Lépésmotorokkal valé hasznélatra tervezve, 2,2 Nm nyomatékkal.

Integralt 2,2 kW/220V frekvenciavalto: Lehetdvé teszi a 2,2 kW teljesitményl orsék kdzvetlen vezérlését.
Integralt zavaroé sziirék: Stabil mikodést biztosit a rendszer szamara az elektromagneses zavarok csokkentésével.
Hatékony hiités: Harom csendes ventilatorral van felszerelve, amelyek biztositjdk a belsé komponensek megfelel
hitését.

4 csatornas relémodul: Lehet6vé teszi tovabbi periféridk vezérlését.

DB37 blokk terminal: Megkdnnyiti killsé eszkdzok és jelek csatlakoztatasat.
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SLIDER PAD

145mm 4(;rTwm

100mm 16mm

A tdmogatérid és a Z tengelyen l1évé tdmogatdrud ardnya baloldalon hasonlé modellek esetében koérilbeldl 3,5:1, az A
tengelyen kérilbeldl 3,1:1.

A CNC maré OSMAN jobb oldalan - a Z tengelyen a tdmogatérid ardnya korilbelll 2,1:1, az X tengelyen korulbeldl 2,2:1.

A kisebb arany csokkenti a centrifugalis er6k hatasat az egész szerkezetre, igy nagyobb szerkezeti
hatékonysdagot biztosit.

Néhdany hasonlé maré modell tébb elembdl ll6 kombinaciéval rendelkezik a vezetbsinen, amely 2,5-sz6rdsére noveli az X
tengely sulyat, meghosszabbitja a kapcsolati elemek kozotti tdvolsdgot, és elkilonitett szerkezethez vezet. (bal oldalon), ami
miatt az er6k nem egyenletesen oszlanak el, és magas fesziiltségek keletkeznek a csatlakozasokon.

A CNC 1515 maro6 szorosan illeszked6 vezetéelemek kombinaciéjat hasznalja a sinen,

Ez jelentésen csokkenti a tavolsagot a csatlakozasok és a tengely kozétt. A huzéerdk sokkal kisebb erével
hatnak a csatlakozé elemekre.
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Minden csavar rozsdamentes acélbdl készilt, igy hosszu élettartamot garantdlnak.

A jobb oldali elektromos vezetékek a legtdbb felhasznélé szokasainak megfeleléen, sinen helyezkednek el a simabb vezetés
érdekében.

A CNC 1515 1500x1500mm miiszaki adatai:

Modell: 1515

Osszeszerelt méretek: 1665x1630x710mm

Munkateriilet: 1300mm (X) x 1300mm (Y) x 150mm (Z)

Meghajtasi rendszer: SFU16mm 1610 golydsorsé (X + Y tengely), SFU 12mm 1204 golydsorsé (Z tengely)
Vezetérendszer: HGR 15 linearis vezeték X+Y tengelyeken és MGN15 Z tengelyen
Meghajtas: 4x 57HSE 2,2NM |éptetémotor (zart hurku)

Z érzékel6: Négyzet alaku fém kozelségi érzékel

Maximalis elétolasi sebesség: 0-15000 mm/perc

Maximalis vagasi sebesség: 0-5000 mm/perc

Osszsuly: 130kg

Tapegység: 220-230V/50Hz

Orso:

Orso6 méretei: g 80 x 238mm (dtmérd: 80mm x hossz: 238mm)
Anyag: rozsdamentes acél 304 burkolat, aluminium vizvédé
Teljesitmény: 2,2kW

Orso fordulatszama: 0-24000 fordulat/perc

Axialis holtjaték: 0,01 mm
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Csapagy: 3 db 7005 tipusu csapégy, 1 db 7002 tipusu csapagy

Koros ellipszis: 0,025 mm (2,5 mikron)

ER20 tokmanyok: 1 mm-tél 13 mm-ig terjedd tartomény | 28 db: 1 mm /1,5 mm /2 mm /2,5 mm /3 mm/ 3,175
mm/3,5mm/4mm/45mm/5mm/55mm/6mm/6,35mm/6,5mm/7mm/7,5mm/8mm/8,5mm/9 mm
/95mm /10 mm/10,5mm /11 mm/11,5mm /12 mm/12,5mm /12,7 mm /13 mm

Pontossag: Radialis

DDCS V4.1 vezérlé6:

4-csatornas relémodul - periféridk vezérlésére.

24V 50W tapegység - stabil tapegységet biztosit alacsony fesziiltségti alkatrészekhez.

VFD 2.2KW 220-230V - frekvenciavalté az orsé fordulatszamanak szabalyozasahoz.

Egyfazisu sziir6 a f6 tapegységhez - stabilizalas és védelem a zavarokkal szemben.

3x csendes DC ventilator - biztositja a komponensek hatékony hiitését.

BH57 4-tengelyes modul - tamogatja a tobbtengelyes mozgasokat CNC gépekben.

800W f6 tapegység (36V a hibrid Iéptetémotorhoz) - tapellatas a hibrid Iéptetémotorok szamara.

A CNC1515 ULTRA mardéval egyiitt:

DDCS4 V4.1 kijelzével ellatott vezérlé
4x 2,2NM léptetomotor
Vizmentesitett 2,2kW orsé
Végkapcsoldk X, Y, Z tengelyeken
Szerelési tartozékok

Felhasznaléi kézikényv

Tapkabel
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